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DUROPLASTISCHE KUNSTSTOFFE 

   POLYESTERHARZ-LAMINATE

Die Basis von Polyesterharz-Laminaten sind Glasmatten, 

die als Trägermaterial genutzt und mit Polyesterharzen 

(UP) imprägniert werden. Die Komponenten werden 

dann unter hohem Druck sowie bei hoher Temperatur 

laminiert.

Polyesterharz-Laminate zeichnen sich durch hervorra-

gende elektrische Isolationseigenschaften und Kriech-

stromfestigkeit aus. Sie haben eine sehr geringe Rauch

gasdichte und Toxizität und sind wärmebeständig bis 

200˚C.

   BAUMWOLLHARTGEWEBE

Baumwollhartgewebe besteht aus Phenol-Formaldehyd-

harz (PF) und Baumwollgeweben. Die mit PF getränkten 

Gewebe werden in mehreren Lagen geschichtet und bei 

ca. 150˚C und unter hohem Druck gepresst. 

Das so hergestellte Baumwollhartgewebe besitzt eine 

ausgezeichnete mechanische Festigkeit, hat gute Gleit-

eigenschaften und ist unempfindlich gegen Lösungsmit-

tel, schwache Laugen, Öle und Treibstoffe. Das Material 

ist bis 120˚C wärmebeständig.

   HARTPAPIER

Hartpapier wird aus Phenol-Formaldehydharz (PF) und 

Papierbahnen hergestellt, die mit PF getränkt, in meh-

reren Lagen geschichtet und anschließend bei ca. 150˚C 

und unter hohem Druck verpresst werden.

Hartpapier hat eine gute mechanische und elektrische 

Festigkeit. Der Werkstoff ist bis zu 120˚C wärmebeständig.

   EPOXIDHARZ-LAMINATE

Epoxidharz-Laminate basieren auf einem Epoxidharz 

(EP), das mit einer Glasgewebe- bzw. Glasmatten

verstärkung laminiert wird. EP-Laminate verfügen über 

eine hohe mechanische Festigkeit, gute elektrische Iso-

lationseigenschaften und eine hohe Flammwidrigkeit. Die 

Wärmebeständigkeit reicht von -170˚C bis +250˚C.

NATÜRLICH LEISTUNGSSTARK. 
VERANTWORTUNG NEU GEDACHT
Als globaler Kunststoffverarbeiter tragen wir Ver-

antwortung – gegenüber Kunden, Partnern und 

kommenden Generationen. Mit ”Natural Fiber 

Composites“ by WKT erschließen wir neue Wege: 

biobasierte Hochleistungswerkstoffe aus Hanffa-

sern – entwickelt für technische Anwendungen mit 

ökologischem Anspruch.

Ob fossilbasiert oder biobasiert – unsere Materia-

lien tragen während ihrer Nutzung aktiv zur Res-

sourcenschonung bei. 

Unser Anspruch:

Nachhaltigkeit in den Anwendungen unserer 

Kunden gezielt erhöhen.

Natural Fiber Composites by WKT:

– fördern den Einsatz nachwachsender Rohstoffe

– sind leicht, stabil und langlebig

– kombinieren Performance mit Umwelt-

   bewusstsein
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Wir kennen die Zusammenhänge: In ei-

ner Welt, die immer globaler, vernetzter, 

digitaler wird, spielt jede noch so kleine 

Komponente eine wichtige Rolle, damit 

das große Ganze funktioniert. Deshalb 

entwickeln und produzieren wir hochprä-

zise Bauteile mit wirksamer Elektro- und 

Wärmeisolation, die im Transformatoren- 

und Schaltanlagenbau genauso wie in 

der Hochspannungs- und Verkehrstech-

nik zum Einsatz kommen. 

Unser Maßstab sind die hohen Anforde-

rungen, die Kunden an belastbare Kunst-

stoffprodukte stellen. In zwei der moderns-

ten Pressenanlagen der Welt verarbeiten 

wir duroplastische Kunststoffe zu faser-

verstärkten Isoliertafeln mit einer Stärke 

von bis zu 130 mm, die auch höchsten 

Anforderungen standhalten. Wir halten auf 

Wunsch eine maximale Dickentoleranz von 

bis zu 0,1 mm und garantieren eine Wär-

mebeständigkeit von bis zu 200˚C, eine 

hohe Kriechstromfestigkeit und eine sehr 

gute elektrische Isolation – eine weltweit 

einmalige Kombination von Stärken.

Im Spritzguss- bzw. im Heißpressverfahren  

produzieren wir außerdem individuelle 

Formteile bzw. hochpräzise Baugruppen, 

die starken mechanischen Beanspru-

chungen standhalten. Auch dabei setzen 

wir in der PRESS TEC auf modernste Pro-

duktionstechnologien sowie auf Hybrid-

anlagen, die innovative Werkstoffkom

binationen ermöglichen. 

Wir gewährleisten eine überdurchschnitt-

liche Fertigungsqualität, indem wir Ta-

feln, Bauteile und Baugruppen im ge-

samten Produktionsprozess digital und 

sensorisch überwachen und mögliche 

Schwankungen automatisch ausgleichen. 

Und weil doppelte Überprüfung doppel-

te Sicherheit verspricht, ist eine Quali-

tätskontrolle im eigenen Labor für uns 

selbstverständlich – natürlich zertifiziert 

und nach DIN-Norm!

DICKENTOLERANZ

+/- 0,1 mm

GARANTIERTE  
WÄRMEFESTIGKEIT

bis zu 250˚C

Unsere Leidenschaft – Ihr Gewinn

PRESS TEC
ISOLIERTAFELN & FORMTEILE

ERSTKLASSIG & HOCHBELASTBAR –  
INSOLIERTAFELN & FORMTEILE
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VERFAHREN:  
FORMPRESSEN & SPRITZGUSS

Flache, gewölbte und geometrisch komplexe Bauteile aus Kunststoff stellen wir im Formpress- und Spritzgussverfah-

ren her. Unsere Rohstoffe sind Sheet Molding Compounds (SMC), Bulk Molding Compounds (BMC) und rieselfähige 

Duroplaste, glasfaserverstärkte Polyester- und Vinylharze mit hervorragenden Materialeigenschaften.

Unsere Spezialität ist das große Ganze: 

Wir begleiten Kunden vom Werkzeug-

konzept bis zur Werkzeugkonstruktion. 

So profitieren Kunden von kurzen Liefer-

zeiten und dem Komplett-Know-how aus 

einer Hand. Gerne übernehmen wir in 

diesem Zuge auch Montageaufträge und 

die Fertigstellung von kompletten Bau-

gruppen.

SPRITZGUSS UND SPRITZPRÄGUNG

Beim Spritzgießen verarbeiten wir BMC-

Formmassen mit Faserlängen von bis zu 

25  mm sowie spritzfähiges SMC mit bis 

zu 30 mm langen Fasern. Das Verfahren 

ermöglicht die Produktion individueller 

Formteile, die höchste Oberflächenquali-

täten aufweisen. Große Bauteile mit ent-

sprechenden Oberflächenqualitäten stel-

len wir im Spritzprägeverfahren her – und 

das bei sehr kurzen Taktzeiten. Sowohl 

das Spritzgießen als auch das Spritz

prägen weisen einen hohen Automati-

sierungsgrad auf und sind ab mittleren 

Stückzahlen wirtschaftlich.

FORMPRESS-VERFAHREN

Flache und mechanisch hoch bean-

spruchte Bauteile produzieren wir im 

Formpress-Verfahren. Dabei werden 

SMC- oder BMC-Formmassen heiß ver-

presst, um eine hohe mechanische Fes-

tigkeit zu erlangen.

VERARBEITUNG
VON SMC UND BMC

3
VERFAHREN FÜR
INDIVIDUELLE BAUTEIL-
ANFORDERUNGEN

dünne Wandstärken durch modulare Werkzeuge  

Variantenfertigung möglich

hohe Genauigkeit 

+/- 0,05 mm

PRODUKTBEISPIELE

Hohe Prozessüberwachung 

durch Inject 4.0
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Zwei Hydraulikpressen sind das Herzstück 

des Presswerks: Bis zu 3.000  Tonnen 

Presskraft bringt unsere Standardanla-

ge auf, bis zu 6.000 Tonnen Presskraft 

unsere zusätzlich in Betrieb genommene 

Presse. Die bei der Herstellung ausgeübte 

Presskraft minimiert innere Spannungen 

der Tafeln und führt zu exzellenten me-

chanischen, elektrischen und thermischen 

Materialeigenschaften – je nach Werk-

stoff- und Additiv-Kombination.

WELTWEIT EINMALIGE TAFELSTÄRKE

Unsere Sonderlösung vereinbart dabei 

gewaltige Presskraft mit einmaligen For-

maten: Im Pressverfahren stellen wir Ta-

feln mit einer Länge von bis zu 3.720 mm 

und einer Dicke von 130  mm her – ein 

absolutes Novum! Das nutzen Kunden 

aus allen Branchen genauso wie unser 

Schwesterunternehmen PLASTIC TEC, für 

das wir die komplette WKT-Produktreihe 

standardisierter Tafeln herstellen.

VOLLAUTOMATISIERUNG FÜR 

GLEICHBLEIBENDE QUALITÄT

Die Beschickung mit und die Positionie-

rung von Rohmaterial erfolgen vollauto-

matisch per Robotertechnik, sodass wir 

eine gleichbleibend hohe Materialqualität 

garantieren können – und das über Jahre. 

Der Produktionsprozess wird lückenlos 

elektronisch als auch durch unsere Mitar-

beiter überwacht, um eine maximale Ma-

terialqualität sicherzustellen. Dazu greifen 

wir auch auf das unternehmenseigene 

Materiallabor zurück, in dem wir Tafeln 

mit einer speziell dafür konzipierten Ul-

traschallprüfanlage auf Rissfreiheit unter-

suchen.

VERFAHREN:  
PRESSEN

PRESSKRAFT

BIS ZU 6.000
TONNEN

TAFELSTÄRKE

Aus duroplastischen Kunststoffen stellen wir im Pressverfahren hoch belastbare Isolationstafeln her, die starken 

mechanischen, elektrischen und thermischen Einflüssen standhalten. Weltweit einmalig sind dabei sowohl unsere 

Fertigungsstraßen als auch die möglichen Tafelformate.

BIS ZU 130 MM

ELEKTROISOLATION

WÄRMEISOLATION

FARBBEISPIELE,

weitere Farbvarianten auf Anfrage möglich

WKT 171 (UP GM 203) WKT 108 (EN 45545)

WKT 173 (UP GM 203) WKT 174 (UP GM 204)

WKT 175 (UP GM 205)

WKT 194 WKT 195
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TIMO VAN DEN HOOVEN

Leitung Vertrieb

  	+49 5937 9706-19

 	th@wkt-group.com

IHRE ANSPRECHPARTNER  
BEI FRAGEN

HANS-EWALD VON EYNERN

Vertrieb

  	+49 202 5701-54

 	heve@wkt-group.com

SÖREN BÄR

Vertrieb

  	+49 5937 9706-112

 	sb@wkt-group.com

NIKLAS KÄDING

Vertrieb

  	+49 5937 9706-132

 	nk@wkt-group.com
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UNSERE STANDORTE

SÜDKOREA
WKT KOREA CO., LTD

No. 1012, 322,

Godeokjungang-ro,  

Godeok-myeon,

Pyeongtaek-si, 

Gyeonggi-do

Republic of Korea (18014)

Mr. Youngmo Kim

Telefon +82 70 4647 0784

Mobil +82 10 7765 4289

sales@wktkorea.com

CHINA/SÜDOSTASIEN
WERKSTOFF PTE LTD

9 Temasek Boulevard 31F,

Suntec Tower 2

Singapore 038989

Kelly Yang

Telefon +65 67373667

Telefax +65 67373669

enquiry@werkstoff.com.sg

HAUPTSITZ
WKT GROUP

Daimlerstraße 5

D-49744 Geeste-Dalum

Telefon +49 5937 9706-0

info@wkt-group.com

www.wkt-group.com

GROSSBRITANNIEN
UNIVERSAL INSULATING 

PRODUCTS LTD.

The Courtyard Buntsford 

Drive

Stoke Pound Bromsgrove

Todd Littlehales

Telefon +44 3300 240520

Mobil +44 7971127205

toddlittlehales@uipl.co.uk

 GEESTE-DALUM / DEUTSCHLAND 

 BIRMINGHAM / GROSSBRITANNIEN 

 SEOUL / SÜDKOREA 

 HYDERABAD / INDIEN 

 SINGAPORE 

INDIEN
AFFINITI ENERGY

Sunstream JDB

8-2-293/82/A/1217A

VEDA ARK Complex, 

2nd Floor

Road No. 36, Jubilee Hills

Hyderabad 500 033

Vikram Bhagia

Telefon: +91-8977502743

sales@sunstreamjdb.com St
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ISO 9001
Zertifiziertes Qualitäts-
managementsystem

www.tuvsud.com/ms-zert

ISO 14001
Zertifiziertes Umwelt-
managementsystem

www.tuvsud.com/ms-zert


